ENGENHARIA MECANICA

MARTINS, Daniel Galves; PICCIN JUNIOR,
Francisco José; SANTOS, Gabriel Eugenio
dos. Anélise de falhas e estudo de caso em
matrizes para conformagdo mecénica. 2021.
76 f.

Orientador: Luis Oscar Bellio.

Resumo:

Neste trabalho foi analisada uma matriz de uma
empresa que fabrica pecas de transmissao para
0 mercado automotivo pesado, contando com
processos de conformacdo a frio, morno e
guente. As matrizes utilizadas vém apresentando
falhas apés determinado tempo de utilizagéo,
sendo um dos tipos mais frequentes a
deformacé&o. O objetivo deste trabalho é coletar
informacdes sobre a situacdo problema e
desenvolver um estudo abrangendo ferramentas
de qualidade, analise critica e reunir todo o
conhecimento a disposic¢éo a fim de propor uma
solucdo de engenharia que aumente a vida util
da peca, minimizando os danos financeiros e
diminuindo o tempo ocioso do setor que depende
de o] maquinario estar  funcionando
perfeitamente. Este tema se encaixa no contexto
de Engenharia Mecéanica por apresentar uma
situacdo que requer uma andlise completa,
desde a escolha do material, os processos e
tratamento térmico até o uso final da peca,
analises que exigiram dos integrantes do grupo
uma boa pesquisa e também resgatar
conhecimentos obtidos durante todo o curso de
Engenharia, levando em conta disciplinas como
Resisténcia  dos Materiais, Usinagem,
Tratamento Térmico, entre outras. O principal
objetivo do estudo foi conseguir encontrar o(s)
ponto(s) critico(s) de falha no processo e propor
mudancas com base nas informagfes obtidas
durante a pesquisa e no curso, a fim de melhorar
a durabilidade da matriz, e consequentemente
diminuir a taxa de falha do item, resultado este,
gue trara beneficios imediatos para a empresa, e
também agregard aos alunos por ser uma
analise de caso real, possibilitando experienciar
como é solucionar um problema de engenharia
em nivel profissional. As analises foram
conduzidas em conjunto com os funcionarios da
empresa, sendo fornecidas informacdes
importantes relacionadas ao processo e
especificagcbes de material da ferramenta. A fim
de propor uma mudanca que aumentasse a vida
util da ferramenta, foram analisados possiveis
materiais e tipos de tratamento que poderiam ser
aplicados na matriz. Ao fim do trabalho, os
calculos de estimativa apontaram uma
especificacdo que poderia trazer resultados
satisfatdrios a longo prazo, caso aplicada pela
empresa.
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BLASER, Stefan. Andlise fundamentalista
baseada no modelo de fluxo de caixa
descontado: estudo de caso da empresa
Magalu. 2021. 58 f.

Orientador: Adilson Rocha.

Resumo:

O objetivo desse trabalho é, a partir da
ferramenta de fluxo de caixa descontado,
analisar o valor intrinseco da empresa Magalu e
verificar se ela foi precificada corretamente pelo
mercado de a¢Bes brasileiro (Ibovespa). Para tal,
primeiramente, foi feita uma explanagédo sobre
alguns conceitos contabeis e financeiros,
passando pelas demonstracfes contabeis mais
importantes e descrevendo sobre alguns
conceitos de precificacdo de acgdes. Depois foi
realizado um estudo sobre o setor em que a
empresa se insere, além de verificar as
caracteristicas da empresa, como seu modelo de
negdcio, governanca corporativa e outros. Por
Ultimo, foram feitos os calculos pertinentes para
a avaliacdo da empresa, chegando a um valor
considerado justo, pelo autor. Esse valor foi de
R$ 1,40. Vale salientar que este trabalho ndo se
trata de uma recomendacao de compra ou venda
da acado aqui analisada.
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PAES, Graziela de Camargo; SANTOS, Ronen
Cidra; NASCIMENTO, Sérgio Pinto do. Analise
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industrial e a manufatura 4.0. 2021. 61 f.

Orientador: Willian Marchioli.

Resumo:

O presente estudo inicia-se com uma revisédo de
literatura das revolu¢des industriais que ja
ocorreram, contendo todo o contexto historico
envolto de tais revolucdes até chegarmos a
qguarta revolugdo industrial, identificada como
Industria 4.0. O estudo constitui-se de uma
pesquisa bibliogréafica sobre a quarta revolucao,
tema referente ao que vem ocorrendo
atualmente, de modo que modificara a estrutura
e organizacdo do sistema produtivo industrial,
criando novas tendéncias que ja se refletem em
diversos segmentos. Ainda serdo abordadas
aqui os pilares da industria 4.0 e as principais
consequéncias na economia e mercado de
trabalho, para a consolidacédo desse padréo 4.0.
Como método de execugdo, foram realizadas
pesquisas em nossas referéncias bibliogréaficas,
onde podemos observar que a Industria 4.0 é
algo que esta ganhando corpo e tera o poder de
acelerar a economia dos paises industrializados




e maodificar o processo de producéo e de ensino
aprendizagem em paises em desenvolvimento,
principalmente no Brasil, que com base nessas
pesquisas, existe muito a ser realizado para
atingir os requisitos da Industria 4.0.

Palavras-chave: Analise histérica. Quarta
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GABRIEL, Vitor Elias dos Santos; PICCIN
JUNIOR, Francisco José; SANTOS, Gabriel
Eugenio dos. Avaliacdo da manufatura aditiva
no setor aeroespacial. 2021. 77 f.

Orientador: Luis Béllio.

Resumo:

Nas (dltimas duas décadas houve um
desenvolvimento aeroespacial em um ritmo
exponencial e a manufatura aditiva € um dos
grandes influenciadores. Da mesma forma, a
manufatura aditiva experienciou um
desenvolvimento extraordinariamente rapido a
partir da década de 1990. Hoje é possivel
encontrar diversas tecnologias de manufatura
aditiva trabalhando em uma crescente lista de
materiais de polimeros, metais e ceramicos. A
manufatura aditiva é ideal para o setor
aeroespacial permitindo geometrias complexas
em curto espaco de tempo, gerando um
progresso mais rapido nos ramos de
desenvolvimento e aumentando a eficiéncia
destes equipamentos. Detalhe ja reconhecido
por lideres industriais onde aplicam a manufatura
aditiva  diretamente no processo de
desenvolvimento e producdo, demonstrando um
ritmo acelerado para substituicdo da manufatura
tradicional nas pecas de maior eficiéncia e
complexidade. Este trabalho discute as
dificuldades e as vantagens de se aplicar a
tecnologia da impresséo 3d, utilizando exemplos
palpaveis, como o foguete TIGAS desenvolvido
pela equipe Facens Rockets.
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CAMARGO, Luis Henrique de; OKA, Lucas
Makoto; MALAGO JUNIOR, Salvador

Luiz. Bancada de ensaios aerodindmicos
para aeronaves néo tripuladas de pequeno
porte. 2021. 140 f.

Orientador: Germano Gavarrao de Freitas.

Resumo:

Este projeto de bancada de ensaios objetiva
projetar um equipamento que permite a
realizacdo de ensaios de aerodindmica de
aeronaves néo tripuladas de pequeno porte. A
estrutura da bancada acoplada a um veiculo visa
substituir o uso de tinel de vento para o ensaio
de aerodindmica na fase de projeto de uma
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aeronave. E detalhado nesse trabalho o
desenvolvimento do projeto da bancada, assim
como a construgdo e  caracterizagdo
aerodindmica de um corpo de prova padréo para
calibracdo da bancada. O sistema utilizado para
a aquisicdo de dados do ensaio é feito através da
plataforma Arduino

Palavras-chave: Aerodinamica. Ensaios
Aerodinamicos. Sistema de Aquisicao de
Dados.

LIMA, Leonardo Dantas; FERNANDES,
Guilherme Machado. A cogeracdo com
bagaco de cana de acUcar: possibilidades de
atendimento na demanda de energia elétrica
no Brasil. 2021. 62 f.

Orientador: Michel Sadalla Filho.

Resumo:

O objetivo desse Trabalho de Conclusdo de
Curso (TCC) é fazer uma revisdo da literatura
com o tema cogeragdo, um processo que trata
da obtencdo simultdnea e sequencial de
multiplas formas de energia Gtil a partir de um
Unico combustivel, tendo como foco o setor
sucroalcooleiro, como contribui para a matriz
energética nacional, com a producéo e venda de
energia elétrica pela biomassa, utilizando o
bagaco de cana e possibilidades de ampliar a
exportacdo de energia elétrica ao Sistema
Integrado Nacional (SIN), visando suprir parte
das demandas de energia no pais,
principalmente em um momento de crise hidrica,
gue tem se mostrado ciclicas no Brasil.
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PAULLI, Felipe Antonio. Development of a local
power dissipation model for dynamic
efficiency simulation of cylindrical geared
pairs in transmissions. 2021. 101 f.

Orientador: Hélio Guerrini Filho.

Resumo:

Visto a intensa demanda mundial por eficiéncia
energética, aliado especificamente ao avango
constante nas tecnologias de eletrificacdo no
ramo automotivo, eleva-se a demanda dos
conjuntos de transmissdo quanto a eficiéncia,
densidade de poténcia e acustica. A eficiéncia de
transmissdes se da como fator particularmente
decisivo na aplicacdo em veiculos elétricos e
movidos a combustdo. Durante as fases de
desenvolvimento de produto, métodos de
simulacdo usados 0 mais previamente possivel,
permitem reducdo de custos e esforcos na
producdo de protétipos. O trabalho tem como
principal tematica de pesquisa a caraterizagao do
comportamento das dissipacdes de poténcia




mecanica em pares engrenados cilindricos,
aplicados em transmissdes. Em linhas gerais, o
objetivo deste trabalho foi desenvolver um
moédulo computacional para célculos destas
perdas resultantes das for¢as de atrito no contato
entre flancos dos dentes, possibilitando o uso
deste modulo em softwares de simulagao
dindmica de multicorpos para conjuntos de trem
de forca, especificamente o SIMPACK,
permitindo assim uma andlise dinamica de
eficiéncia do comportamento operacional de
trens de forca. Apds a implementacdo e
validacdo das hipdteses desenvolvidas neste
trabalho, um método preciso para o calculo das
perdas de poténcia e eficiéncia local foi validado
e esta disponivel para simulagdo dinamica de
caixas de transmissdo. Aliado as perdas de
poténcia, a analise do comportamento dindmico
em excitacdes geradas pelas consideracdes das
forcas de atrito no contato entre flancos sera
possivel. Todo o trabalho de pesquisa,
desenvolvimento e validagdo desta monografia
foi desenvolvida no instituto de pesquisa alemao
WZL (Werkzeugmaschinenlabor).
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LEPINSK JUNIOR, Mauro. Eletrodeposicéo
de zinco em latdo: analise térmica, superficial e
atmosférica. 2021. 63 f.

Orientador: Diego Aparecido Carvalho
Albuquerque.

Resumo:

Diversas espécies de alteracdo dimensional e/ou
guimica dos materiais podem ajudar a retardar
ou conter 0 processo degradativo de corroséao,
contribuindo holisticamente para
aprimoramentos estéticos e mecénicos. O
revestimento de metais, por exemplo, € um
tratamento superficial que confere a eles um
“agasalho” protetor, que pode ser composto por
toda extensa gama de substancias, trazendo
consigo caracteristicas termoquimicas diferentes
do material base. O presente trabalho visa
investigar comportamentos de falha superficial
do zinco usado nesse tipo de revestimento em
funcdo de  diferentes  parametros de
eletrodeposicdo, bem como verificar o0s
comportamentos de protecdo anticorrosiva
conferidas a liga resultante. Dada a acéo
corrosiva de um ambiente industrial em pecas de
latdo, sendo este um nicho que ndo raramente
confere temperaturas elevadas a estrutura local,
identifica-se a  possibilidade de estudo
experimental da integridade superficial do
revestimento exposto a diferentes temperaturas
de trabalho. A dissertagdo se resume em
tratamento de eletrodeposicdo em corpos de
prova idénticos sob diferentes pardmetros de
operacao, andlise da estrutura obtida e teste
atmosférico e térmico do componente tratado. Os
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resultados obtidos proporcionam a analise da
gualidade anticorrosiva conferida e colocam em
pauta a comparacdo entre a maleabilidade e
integridade do material de revestimento frente a
expansdo térmica relativa entre latdo e zinco.

Palavras-chave: Eletrodeposigéo.
Revestimento. Corroséo.

TAMBELLI, Guilherme George; TRETTEL,
Jodo Guilherme. Estudo comparativo de
desempenho em ferramentas de corte de
PCD x Metal duro. 2021. 54 f.

Orientador: Marcelo Mendes de Aguiar.

Resumo:

O avanco tecnolégico no mundo da usinagem
tem estado muito presente nos Ultimos anos:
maquinas CNC com grandes rota¢fes, avangos
e diversidade em lubrificacdes tém ganhado
espago no mercado e trouxe consigo grandes
estudos em ferramentas de corte. A utilizacdo de
arestas de corte em PCD (diamante
policristalino) para usinar materiais ndo ferrosos
como aluminio, cobre e madeira, vem
substituindo as ferramentas de metal duro.
Atualmente € possivel a aplicagdo de
ferramentas de PCD em serras circulares,
alargadores, perfiladores, bedames, insertos e
brocas. A escolha da melhor ferramenta de corte,
junto com o melhor pardmetro para determinada
usinagem se torna um debate ao avanco
tecnolégico para tal necessidade, devido ao
aumento da demanda produtiva e também
visando a reducdo do custo no processo
garantindo a qualidade do produto. Este trabalho
avalia o comportamento de duas ferramentas de
cortes de diferentes materiais (metal duro e PCD)
em um processo de torneamento, usinando lotes
de pecas em uma linha de producdo. Para uma
melhor avaliacdo dos resultados foi utilizada
andlise microscdpica nas ferramentas com intuito
de visualizar as avarias sofridas nas ferramentas,
e no estudo econémico observou-se redugéo no
custo em grandes produgdes na utilizacdo da
pastilha de PCD.

Palavras-chave: Usinagem. Ferramentas de
Corte. PCD.

DEUS, Matheus Bonora de; OSPEDALE, Pedro
Del. Geracédo de energia hidrelétrica. 2021.
68 f.

Orientador: Michel Sadalla Filho.

Resumo:

Considerada uma fonte renovavel, a energia
hidrelétrica é o aproveitamento do potencial
hidraulico contido no fluxo de massas de agua,

para isso, € necessaria a construcdo de uma
central hidrelétrica, que sera responsavel pela



conversdo de um potencial gravitacional em
energia elétrica através de geradores. De
maneira geral, a energia hidraulica realiza a
rotacdo das pas das turbinas que comp8em o
sistema da central hidrelétrica, para depois ser
transformada em energia elétrica pelo gerador.
Este trabalho tem como objetivo, explicitar e
demonstrar como a energia elétrica é gerada a
partir de uma fonte renovavel e um potencial
hidraulico. A energia hidraulica é produzida
através da forca do movimento dos fluidos, nesse
caso a agua, 0s principais fatores que
influenciam na geracdo dessa energia sdo:
vazdo, pressao e altura da queda. Neste trabalho
foi abordado a metodologia utilizada,
desenvolvimento, aplicacdo, exposicdo de
resultados obtidos e também podera servir como
material na FACENS para fins didaticos. Foi feita
uma pesquisa documental e bibliografica,
fornecendo um fundamento tedrico para a
realizac&o do trabalho.

Palavras-chave: Energia elétrica. Energia
hidraulica. Fonte renovéavel.

SANTOS, Samuel José dos; RAMALHO, Victor
Rojo. Minimizagéo da massa de um redutor
de engrenagens. 2021. 44 f.

Orientador: Hélio Guerrini Filho.

Resumo:

Este trabalho apresenta o desenvolvimento de
um projeto 6timo de um redutor dentes retos com
objetivo de minimizar a sua massa. O projeto
6timo é dado pelas dimensdes da transmisséo do
trem de engrenagem, obtidas através de uma
estratégia de otimizacao néo linear que faz uso
de funcbes de penalidade. A transmissdo das
engrenagens é avaliada segundo os critérios de
resisténcia e pressdo de Hertz, sendo a
formulagdo destes, utilizados como fung¢des de
restricdes no problema de otimizag¢do. A funcao
objetivo, isto é, a fungdo que sera minimizada, é
a massa do conjunto de engrenagens. Uma
planilha em Excel foi desenvolvida, com todas as
informacdes necessarias para aplicar a
ferramenta de otimizagcéo. A planilha permitiu a
obtengcdo de projetos oOtimos para diferentes
condicBes e solicitacdes de trabalho. Ao final, o
projeto 6timo é validado pela andlise da
satisfacdo das restricdes.

Palavras-chave: Otimizacdo. Engrenagens.
Redutor dentes retos.

DOMINGUES, David D.; SILVA, Gabriel A. da;
SILVA, Lucas Oliveira; SANTOS, Tiago. V. B.
dos. Normatizacdo de processos de
soldagem em acgo inoxidavel. 2021. 76 f.

Orientador: Luis Oscar Bellio.
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Resumo:

Este projeto de normatizacao de processos de
soldagem de aco inoxidavel tem por objetivo
realizar um estudo comparativo, quantitativo e
qualitativo para otimizacdo dos processos de
estudo no ramo de estruturas metalicas. Como
método de execucao sera realizado pesquisas
em nossa referéncia bibliografica, analise
através de softwares de modelamento e
simulacdo, e testes mecanicos em prototipos.
Busca-se verificar os métodos utilizados nesses
processos e alcancar melhorias que permitam
uma melhor resposta a demanda de trabalho
requerida pela empresa KG2 Engenharia de
forma adequada. Para alcancar os resultados
desejados, houve altera¢c6es no modo de realizar
0 processo e em alguns pardmetros de
soldagem, como: tipo e didmetro do eletrodo,
Tensao, Pressao, Velocidade do arame, etc.
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inoxidaveis. Normatizacéo de processos.

RIBEIRO, Herick; CAMPOS,

Pietro. Processamento de imagens de
radar/ um comparativo entre cenario real e
simulacéo computacional. 2021. 68 f.

Orientador: Rodrigo de Toledo Caropreso.

Resumo:

O presente trabalho busca apresentar uma
comparacgdo entre simulacdo e realidade no
tocante a radares automotivos. Conforme sera
abordado, muitos sistemas de seguranca
veicular, atualmente, dependem deste tipo
sensor para fazer o monitoramento de regides da
via e obter informacdes referentes aos veiculos e
objetos nela presentes. Assim, indastrias e
institutos especializados desenvolvem, ao redor
do mundo, pesquisas e aplica¢cdes com radares,
buscando aprimorar os diversos segmentos que
compde este tipo de sensor, como aspectos de
hardware e antenas, etapas de processamento
de sinais, e algoritmos posteriores, voltados para
diferentes  aplicacdes, como  algoritmos
baseados em inteligéncia artificial para realizar o
reconhecimento de objetos. Levando em conta
gue aplicagcbes de seguranca veicular requerem
uma alta confiabilidade em sua funcionalidade,
sdo necessarias indmeras horas de
desenvolvimento e validagdo dos sistemas e
produtos desenvolvidos. Ademais, o0 custo
gerado pela pesquisa e realizagcdo de testes reais
com este tipo de sensor costuma ser elevado.
Com base nisso, muitos dos trabalhos que,
atualmente, visam desenvolver sistemas
avancados de assisténcia ao condutor
(Advanced DriverAssistance Systems - ADAS)
iniciam a modelagem e os testes em simulagéo,
a fim de garantir uma maior versatilidade e
repetibilidade dos experimentos, possibilitando
uma identificacdo de possiveis erros ou
situacdes criticas antes mesmo dos testes reais.
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Com base nisso, esta pesquisa adotou como
estudo de caso a deteccdo de uma motocicleta
utiizando o radar tanto em condi¢Bes reais
guanto em simulacdo, a fim de gerar uma
comparacdo dos resultados ao identificar a
trajetoria percorrida pelo veiculo.

Palavras-chave: Radar automotivo.
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Dolaine Rocha; CAMARGO, Leticia de
Almeida. Projeto de alternativa sustentavel
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fibra de cana-de-aglicar. 2021. 76 f.

Orientador: Luis Oscar Bellio.

Resumo:

O presente trabalho busca desenvolver a
aplicag&o da uma fibra fabricada com o bagaco
da cana de acUcar no processamento de um
material polimérico. Atualmente o uso de
compasitos sintéticos como elemento de reforco,
que sao custosos e nao decorrem de fontes
sustentaveis, desta maneira o0 presente projeto
visa uma utilizar o bagaco da cana de agUcar que
representa uma fonte limpa e tem uma grande
escala produtiva no Brasil. A poliamida (PA) &€ um
polimero que possui uma excelente resisténcia
ao desgaste, boa tenacidade, e excelente
estabilidade dimensional, além de ser reciclavel
com facilidade. Suas propriedades mecénicas
incluem alta resisténcia e rigidez, caracteristicas
estas que tornam a sua aplicagdo muito
interessante em uma grande variedade de
produtos. O seu processamento pode ser por
moldagem por injecdo, extrusdo, compressao,
sopro ou fundi¢éo rotacional.
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Luis Henrique. Validac&o do para-brisa de
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2021. 47 f.

Orientador: Hélio Guerrini Filho.

Resumo:

Este trabalho tem como objetivo validar o para-
brisa de uma escavadeira florestal colhedora de
arvores do segmento papeleiro. Considerando
uma possivel falha critica e consequente
rompimento da corrente da motosserra em
condi¢cdes regulares de operagdo, o0 estudo
verifica a capacidade do para-brisa de conter
possiveis elos de corrente lancados a grandes
velocidades contra sua superficie. A validagéo
atuou em duas frentes. A primeira feita através
de uma simulagdo numérica de resisténcia ao
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impacto em um modelo de elementos finitos,
onde o0 modelo é uma placa similar ao para-brisa
com propriedades de material composto avaliado
sob o critério de falha de Hashin. E a ultima,
constituiu no ensaio de impacto com ferramental
especifico numa placa real de policarbonato
laminado de engenharia utilizado no para-brisa
com dimensdes pré-determinadas pela norma do
ensaio (ISO 21876:2020). Tanto os resultados da
simulacdo computacional quanto os do ensaio
real foram comparados possibilitando a analise
de suas capacidades e limitac6es, de modo que
seja possivel garantir a eficacia do para-brisa ao
proteger o operador.
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