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ARRUDA, Joao Vitor Valentin; SANTOS,
Andressa de Oliveira; CLAUDINO, Beatriz
Dias. Adequacdo de um motor gerador tipo
Wankel para funcionamento com
combustivel etanol. 2020. 78 f.

Orientador: Michel Sadalla Filho.

Resumo:

O presente trabalho tem como objetivo
fundamental alterar o ciclo de combusté@o de uma
motorizacdo rotativa do tipo Wankel, para um
dimensional de menor escala, e adequacéo para
a utilizacdo de biocombustivel etanol. Para tanto
foram realizadas simulacdes nos simuladores
COCO e SciLab, bem como modelagens
tridimensionais para estudos volumétricos com o
softwvare CREO PARAMETRICS, assim como
dados coletados a partir de literaturas e
referéncias, para realizar as informacdes de
entrada de todos os softwares, sendo assim
possivel fazer a constru¢cdo de uma modelagem
matemética a fim de executar o desenvolvimento
do projeto de forma dinamica, com rapidas
iteracdo dos valores resultantes. Através da
abordagem metodologica assumida se fez
possivel compreender as variancias decorrentes
da alterag&o dos fatores de dimensionamento do
motor, a fim de aferir o atingimento de metas de
eficiéncia térmica com o compromisso de ter uma
boa poténcia mecanica ao final do processo, bem
como uma taxa de emissdes aceitavel. Ao final
do estudo pbde-se validar esse bom
comportamento resultante da adaptacéo, bem
como analisar os pontos desfavoraveis
decorrentes da alteracdo que foram observados
durante os estudos matematicos.

Palavras-chave: Wankel, etanol, COCO,
eficiéncia, gases poluentes.

ALBUQUERQUE, Bruna do Prado Ferreira de;
PINHEIRO, Susana de Nada. Anélise da
guantidade de prata (Ag) recuperada no
processo produtivo de espelhos. 2020. 38 f.

Orientador: Rosana Fernandes Antonio.

Resumo:

No processo de fabricagdo de espelhos, a
principal matéria-prima € a solugao de nitrato de
prata, a qual é responsavel pela espelhagdo da
placa de vidro, porém contém um metal pesado
gue pode causar danos ao meio ambiente e tem
alto valor comercial. Uma indistria de espelhos
situada no estado de S&o Paulo, possui em seu
processo um sistema de recuperacao da prata,
pois nem toda a massa do metal utilizada na
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industrializacdo do produto é aderida na placa de
vidro, assim parte dela é enviada para o sistema
de recuperacdo. Efetuados os procedimentos
primérios, o material é encaminhado para uma
empresa terceira, a qual realiza a fabricacdo de
solucdes de nitrato de prata a partir do residual
do processo. Atualmente a empresa n&o
conhece a eficiéncia do sistema de recuperacao,
mas sabe-se que o processo apresenta falhas.
Com o intuito de conhecer o percentual de prata
que é descartada da linha de producdo e a
eficiéncia do sistema de recuperacdo, foram
efetuados procedimentos de titulometria da
solucdo de nitrato de prata utilizada e da placa
de espelho. Pode-se encontrar as atuais
caracteristicas do sistema e da linha de
producdo, em que 24,3% de toda a prata
utiizada na fabricagdo é descartada, sendo
77,56% recuperada e enviada para o fornecedor
produzir novas solugbes. Sugeriu-se melhorias
para o sistema, de forma que possa ter uma
eficiéncia de no minimo 90%, podendo obter uma
economia de aproximadamente 300 mil reais em
comparacao a eficiéncia atual e garantir que ndo
haja danos ambientais.

Palavras-chave: Prata. Recuperagdo. Espelho.

BARROS, Melissa Gabriel de; MENDES, Vitéria
Cesar. Andlise do potencial larvicida dos
Oleos essenciais do cravo-da-india, de
orégano e capim-limédo no combate ao
mosquiro Aedes Aegypti. 2020. 70 f.

Orientador: Valeska Soares Aguiar.

Resumo:

Com o aumento da proliferacdo do mosquito
Aedes aegypti, transmissor de doengas como a
dengue, a febre amarela e a febre Chikungunya,
faz-se necessaria a busca por métodos de
combate ao mosquito. O trabalho teve como
objetivo analisar a atividade larvicida entre os
Oleos essenciais do cravo-da-india, do orégano e
do capim-limdo frente as larvas do Aedes
aegypti. Primeiramente, foram realizadas as
analises para definir as propriedades fisico-
guimicas dos Gleos essenciais. Em seguida, foi
realizada a caracterizacdo quimica, através da
cromatografia gasosa por ionizacdo em chama e
da espectroscopia no infravermelho por
transformada de Fourier (FTIR). Com essas
andlises foi possivel comprovar a qualidade e
também definir o componente majoritario de
cada 6leo. Apds essas andlises, seguiu-se com
o teste de toxicidade que foi aplicado nas larvas
em seu terceiro estagio de desenvolvimento. A
partir dos resultados coletados, foi observado
gue todas as concentracdes testadas causaram
a mortalidade de todas as larvas presentes nos




ensaios, e constatou-se que 6leo essencial com
a maior capacidade larvicida foi o de orégano.
Por fim, foi estabelecida a CL50 de cada 6leo, a
partir de um tratamento estatistico, sendo
determinada a CL50 de 0,28 mg.mL-1 para o
6leo de cravo-da-india e de 0,54 mg.mL-1 para o
de capim-lim&o. Para o orégano nao foi possivel
estabelecer a CL50, pois todas as concentracdes
tiveram taxas de mortalidade altas. O
desenvolvimento de um trabalho de pesquisa
com tal enunciacdo favorece o questionamento
sobre formas de combate ao mosquito que néo
envolvem unicamente a ciéncia, mas também a
conscientizacdo sobre os cuidados com o meio
ambiente.

Palavras-chave: Larvicida. Oleos essenciais.
Sustentabilidade.

MARTINS, Karoline de Melo; MOLINEIRO,
Leticia. Avaliacdo da capacidade
Fitorremediadora da Vetiver (Chrysopogon
Zizanioides) em solos contaminados com
chumbo. 2020. 34 f.

Orientador: Juliana Ferrari Ferreira Secato.

Resumo:

Os residuos industriais representam,
atualmente, um dos maiores problemas
enfrentados pelas industrias quimicas, devido a
grande quantidade de efluentes téxicos, os quais
sdo, por vezes, descartados de maneira
incorreta, devido ao alto custo de tratamento. Tal
pratica prejudica tanto o meio ambiente, quanto
a populacéo ao redor. Altos niveis de descartes
contendo residuos com elevada carga de metais
pesados comprometem significativamente o
sistema terrestre, gerando diminuicdo da
biodiversidade microbiolégica, alteracdes das
caracteristicas fisico- quimicas do solo, e
consequentemente, reducdo da disponibilidade
de terras apropriadas ao plantio. Além de gerar
contaminagfes praticamente irreversiveis de
lencois freéaticos, reduzindo a disponibilidade de
agua apropriada ao consumo humano. Haja vista
essas probleméticas, o presente trabalho teve
como objetivo estudar a capacidade de
bioassimilacdo da  Vetiver (Chrysopogon
zizanioides) em diferentes concentra¢des de
chumbo. Essa espécie €& considerada
fitorremediadora, por ser capaz de remover
diversos metais pesados, majoritariamente o
chumbo, de solos contaminados. Sustentado na
concentracdo ideal para a adsorgao, é possivel
maximizar a capacidade de descontaminagéo do
solo e recuperar areas improprias para o cultivo
de outras espécies, bem como reduzir a
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possibilidade de contaminacdo de lencdis
fredticos, rios e lagos.

Palavras-chave: Fitorremedia¢éo. Chumbo.
Vetiver. Residuos. Concentragao.
Descontaminacao.

CAVALCANTI FILHO,
Rommel. Bioplastico: uma alternativa
sustentavel. Sorocaba, SP, 2020. 49 f.

Orientador: Sandra Bizarria Lopes Villanueva.

Resumo:

Diante do atual cenario que nos encontramos,
em que produtos plasticos derivados de petréleo
se tornaram parte essencial de nossas vidas,
esses produtos possuem uma imensa
capacidade de utilizagcdo, porém, ao mesmo
tempo apresentam um grande risco ao meio
ambiente quando produzidos e descartados de
forma inconsciente. Com esgotamento das
reservas de petréleo e o excesso de residuos
nos ecossistemas terrestres e aguaticos, surgem
consequéncias imprevistas pelo homem, e a
busca por uma alternativa sustentavel se faz
urgente. O presente trabalho tem por principal
objetivo contribuir com uma solucdo econdmica
e ecologicamente sustentaveis, através do
desenvolvimento e da investigagdo das
diferencas entre bioplasticos feitos com
matérias-primas proveniente de dois vegetais, 0s
amidos da batata e da mandioca. Através da
extragdo dos amidos em laboratério, foram feitas
guatro amostras de bioplasticos contendo a
mistura do amido, de plastificantes e de agua. As
amostras foram submetidas a testes fisicos e o
bioplastico feito do amido de batata, que obteve
melhores desempenhos em biodegradabilidade
e solubilidade em agua, foi encaminhado para
andlise de DSC, FTIR e DRX para
caracterizagdo. Os resultados de todos os testes
para essa amostra foram positivos e o material
apresentou capacidade para ser substituto de
filmes plasticos derivados de petréleo, além de
possuir potencial a ser estudado mais
profundamente.

Palavras-chave: Bioplastico. Sustentabilidade.
Meio ambiente.
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Céssia C. P. Bioplastico: uma revisao e
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Orientador: Juliana Ferrari Ferreira Secato.



Resumo:

O plastico € um material organico polimérico
sintético de constituicdo macromolecular. Sua
origem esta em resinas derivadas do petréleo,
que ndo é uma fonte biodegradavel nem
renovavel e, devido a isso, a sua absorgédo de
agua é limitada, fazendo com que a estrutura
impeca o ataque microbiano, resultando em um
maior tempo de degradacao. Quando descartado
no meio ambiente pode levar em média 400 anos
para desaparecer da natureza, devido a falta de
atividade microbiana, afetando o solo e a
gualidade do ar, podendo causar danos nos
sistemas de fornecimento de agua devido as
suas toxinas e dificultando também a
decomposicdo de outros materiais nos aterros
sanitarios. Além disso, possui um aditivo
agregado chamado bisfenol-A, que tem como
objetivo transformar a cor do polimero em
transparente, porém essa substancia € nociva ao
ser humano, pois ao entrar em contato com o
corpo pode gerar maleficios como doencas
cardiacas, diabetes, obesidade, puberdade
precoce, hiperatividade e até mesmo o cancer. O
Brasil € o quarto pais que mais produz lixo
plastico no mundo, sendo produzidos cerca de
11.355.220 milhGes de toneladas por ano.
Somente 1,2% desse lixo é reciclado, o que
corresponde a 145.043 toneladas; 2,4 milhdes de
toneladas de pléstico sdo descartados de forma
irregular no meio ambiente e 7,7 milhdes de
toneladas vao para aterros sanitarios. O objetivo
deste trabalho foi analisar o segmento dos
bioplasticos por meio de um levantamento
bibliografico da literatura recente, buscando
informacdes como evolugdo no mercado de
bioplasticos, vantagens e desvantagens de seu
uso, perspectivas e impactos ambientais. Isso
tudo, a fim de verificar os desafios existentes
atualmente para sua producdo, para que estes
se tornem efetivamente vantajosos em relacéo
aos plasticos convencionais no futuro.

Palavras-chave: Polimeros. Biodegradaveis.
Meio ambiente.

CAMPOS, Daiane de Cassia; MODESTO,
Giovanna; CAMARGO, Matheus;
ROMANELLO, Priscila. Caracterizagcédo do
bioplastico produzido a partir de amido de
batata e milho e farinha de casca de laranja.
2020. 69 f.

Orientador: Rosana Fernandes Antonio.

Resumo:

Os plasticos convencionais vém se tornando
cada vez mais um desafio para a sociedade, pois
seu residuo causa indmeros danos ao meio
ambiente. Em conjunto com essa realidade, tem
0 surgimento de novos biopolimeros, que
possuem uma biodegradacdo superior aos
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polimeros convencionais, deixando o meio
ambiente cada vez mais limpo. Este trabalho,
propde um novo bioplastico a partir de amido de
milho ou amido de batata, com farinha da fibra de
laranja, visando trazer para 0 mercado um
produto mais natural e menos prejudicial ao meio
ambiente. Foram preparados 4 tipos de
bioplasticos diferentes, separados por tipo de
amido, sendo um com farinha de laranja e outro
sem, todos contém glicerina, vinagre de alcool,
agua destilada e o amido correspondente.
Utilizou-se um método baseado na
homogeneizagdo dos materiais, o0s quais
passaram posteriormente por um processo de
plastificacdo (cozimento), sendo que uma parte
das formulag¢des recebeu farinha de laranja como
aditivo. Os materiais foram esticados e deixados
para secar por 32 horas. Ap6s o processo final
foram realizados os seguintes testes: resisténcia
a tracdo, DSC (Differential  Scanning
Calorimetry), dureza, perda por secagem,
permeabilidade e biodegradabilidade. Os
resultados obtidos mostraram que todos os
biopolimeros produzidos s&o biodegradaveis,
apresentando comportamento esperado em
todos os testes realizados. O material formado
por amido de milho com fibra de laranja ficou com
caracteristicas muito heterogéneas, portanto os
resultados com este material ndo foram
satisfatorios.

Palavras-chave: Amido, Biopolimeros,
Polimeros.

SANTOS, Danilo Alves; ROSSI, Talita. Estudo
e aplicacdo das cascas de batata e mandioca
como coagulantes naturais no tratamento de
efluentes industriais. 2020. 58 f.

Orientador: Maria das Gracas Enriqgue da
Silva.

Resumo:

A indastria automotiva tem grandes desafios em
relacdo a qualidade de seus produtos, sendo um
dos mais importantes a protecdo para evitar a
corrosao das carrocerias dos automoveis. Para
evitar tal corrosdo, o processo de prétratamento
no setor de pintura € essencial, sendo esse
processo o tratamento dado para a superficie
metalica da carroceria, com o objetivo da
protecdo contra a oxidacdo, e em geral, €
utilizado fosfato de niquel ou zinco para esse
tratamento. O processo de tratamento da chapa,
assim como outros processos industriais, gera
efluentes. O efluente gerado no pré-tratamento
apresenta caracteristicas principais: pH em torno
de 10, DQO de 10000 mg O2/L e Turbidez de
aproximadamente 64 NTU (Nephelometric
Turbidity Unit). Nessas, o efluente néo atende os
pardmetros das legislagBes vigentes, para o



Estado de Séo Paulo, sendo a principal o decreto
8468 de 1976, artigo 19 A. Para o atendimento
legal, tratamento em ETEs se faz necessario, 0
gue é oneroso para as empresas. Sendo o custo
de tratamento dividido entre produtos quimicos,
méo-de-obra (ETE e mado-de-obra propria),
energia elétrica e &gua. Relacionado aos
produtos quimicos necessarios no tratamento de
efluentes, o coagulante tem a funcéo de remover
os sOlidos que conferem cor e turbidez ao
efluente, porém o uso desse tipo de produto
guimico tem elevado custo. Além desse fator, os
coagulantes comerciais mais comuns sao 0s
coagulantes metalicos, destacando-se os de sais
de aluminio e ferro, que possuem alta eficiéncia,
mas conferem alta concentracdo de metais nos
lodos das ETEs. Tendo como objetivo o
desenvolvimento de um produto alternativo para
substituicdo do coagulante comercial, estudou-
se a producéo de coagulantes a base de cascas
de batata e de mandioca. Um dos fatores
principais para a producdo de um coagulante
eficiente a partir de fontes naturais € a extragao
de amido, 0 que se obteve tanto das cascas de
batata quanto das cascas de mandioca. Aplicou-
se 0s coagulantes obtidos em 15 L de efluentes
coletados dos enxdgues do fosfato e do
desengraxante, ambos do processo de pintura
de carrocerias automotivas. Dividiu-se o0s testes
em 06 amostras, 03 para coagulantes obtidos de
cascas de batata e 03 para coagulantes
produzidos de cascas de mandioca. Mediu-se os
parametros DQO e turbidez das amostras de
efluente bruto e efluente tratado com os
coagulantes naturais. Nao notou-se reducgdo da
DQO, e a turbidez teve aumento. Sendo o foco
principal do estudo, a substituicdo do coagulante
comercial por coagulantes a base de batata ou
mandioca no tratamento de efluentes industriais,
0S mesmos ndo apresentaram eficiéncia nos
poucos pardmetros analisados do efluente
utiizado. No entanto, com a producdo bem
sucedida do coagulante, possibilitou-se a
continuidade dos estudos com outros tipos de
efluentes ou até mesmo para o tratamento de
agua bruta para fins potaveis.

Palavras-chave: Tratamento. Coagulante.
Efluente Industrial.

CARVALHO, Luana Cristina. Gestdo de
residuos quimicos industriais e seus
impactos ambientais. 2020. 26 f.

Orientador: Delba Nisi Cosme Melo.

Resumo:

No periodo da revolugéo industrial, para atender
a populagdo crescente, foi necessaria uma
demanda massiva de produtos industrializados.
N&o é dificil imaginar os residuos gerados de
inddstrias quimicas, nesse contexto. Apesar dos
engenheiros e técnicos da época ter ciéncia dos
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maleficios dos residuos industriais serem
descartados incorretamente, a contaminacéo do
solo, do ar e da agua ndo eram relevantes
naquele cenario onde o objetivo era ter uma
producdo em escala industrial, em muitas
situagbes ndo dando a devida importancia, ora
por desconhecimento da forma correta de
descarte, ora por falta de legislacdo e
fiscalizacdo. Em seguida, por décadas
posteriores, essa geracao de residuos tornou-se
significante aos olhos do mundo, iniciando na
Europa a preocupacdo e consciéncia com 0s
impactos ambientais gerados por uma producao
cada vez mais numerosa. No cendrio atual, a
grande maioria dos paises e as grandes
corporacBes adotam politicas e procedimentos
em conformidade com legislagées dos 6rgaos
publicos no gerenciamento de residuos
industriais. Tomando como base o histérico
descrito, o objetivo desse trabalho é fortalecer a
importancia do descarte correto dos residuos
com base nos conceitos de sustentabilidade,
com isso, obtendo uma reducdo dos impactos
ambientais.

Palavras-chave: Residuos industriais. Descarte
correto. Sustentabilidade.

RODRIGUES, Juliana Bellini. Influéncia de
estabilizantes Ca/Zn na producéo de
compostos de PVC. 2020. 67 f.

Orientador: Rosana F. Antonio.

Resumo:

Um dos plasticos mais consumidos no mundo, o
PVC é um polimero com menos da metade de
sua composicao proveniente do petréleo, a maior
parte é proveniente do salgema, uma fonte
inesgotavel. Além disso, ele naturalmente &€ um
material retardante a chama, o que provoca
grande interesse no mercado de construcgao civil.
Sua resina é amplamente versétil, permitindo
uma imensa gama de aplicacdes, um dos
aditivos que proporciona diversas aplicacdes ao
composto de PVC é o estabilizante térmico, que
traz a resisténcia térmica necessaria ao polimero
para ser processado e moldado. Com base
nessas informacbes, este estudo foi
especificamente direcionado ao comportamento
do estabilizante térmico nos compostos de PVC.
Foram comparados e avaliados a performance e
efichcia de dois contratipos de estabilizantes
térmicos a base de célcio-zinco na aplicacdo em
compostos de policloreto de vinila. Através da
aplicagdo de ambos os estabilizantes na
producdo de compostos pilotos, sob as mesmas
condicbes de processabilidade e mesma
formulacdo, foi feita uma comparagédo entre a
performance de ambos 0os compostos. Para isso,
foram realizados diversos ensaios basicos e
especificos nos compostos, onde foi constatado
a eficiéncia esperada no material avaliado.



Palavras-chave: Estabilizantes 1. PVC 2.
Compostos.

DOMINGUES, Ana Carolina; SILVA, Camille da
Cruz; FREITAS, Graziele Antunes

Paes. Producgéo de esfoliante a partir de
residuos de polpa de frutas. 2020. 70 f.

Orientador: Juliana Ferrari Ferreira Secato.

Resumo:

Muitas empresas, em um mundo com uma
consciéncia ambiental cada vez maior,
participam fortemente da preservagdo dos
recursos naturais. Estas empresas entendem
gue agir de forma social e ambientalmente
consciente é mais do que uma obrigacéo legal, é
obter lucro e sucesso a longo prazo. Um ramo
muito lucrativo atualmente é a industria de
cosméticos. Homens e mulheres vivem um
momento de evidenciar os cuidados com o
corpo, com isso a aparéncia da pele adquiriu um
valor potencial, isto estimula o aumento de
estudos sobres as tecnologias para a producdo
de cosméticos naturais e os beneficios para a
salde humana. O objetivo desse trabalho é a
producdo de um creme esfoliante corporal
utilizando residuos industriais vindo do
processamento de polpa de frutas (abacaxi,
acerola e café) e andlise de sua estabilidade
realizando analises fisico-quimicas, como pH e
umidade durante 7 dias sob temperatura
controlada. Uma analise granulométrica foi
realizada nos pés obtidos dos residuos das frutas
para uma melhor caracterizagdo da matéria-
prima. Os residuos foram secos em estufa com
temperatura controlada, triturados em
liquidificadores domésticos e caracterizados. O
creme esfoliante foi produzido com estes
residuos e testados em relacdo a sua
estabilidade. Este tema foi estudado devido ao
enorme desperdicio das polpas de frutas, onde o
bagaco descartado, ainda contém proteinas e
nutrientes saudaveis para a pele, além de
resultar em um produto desenvolvido de forma
sustentavel e consciente.

Palavras-chave: Desperdicio. Esfoliante. Polpa.
Frutas.

PACHECO, Larissa Kageya; OLIVEIRA, Larissa
Vieira de; BONFIM, Natéalia Colono. Producéo
de filmes indicadores acido-base contendo
antocianinas extraidas das cascas da uva e
da batata-doce. 2020. 58 f.

Orientador: Valeska Soares Aguiar.

Resumo:
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A grande demanda de alimentos atualmente faz
com que um numero muito elevado de
embalagens seja produzido, gerando grande
guantidade de residuos plasticos que demoram
centenas de anos para se decomporem. Além
disso, estes alimentos quando ofertados nas
prateleiras dos mercados podem se apresentar
impréprios para o0 consumo, deixando o
consumidor inseguro. Por esta razao, métodos
alternativos sdo estudados para a producédo de
embalagens sustentaveis e inteligentes, que
mantém os consumidores informados sobre a
qualidade do alimento, aumentando a confianca
do consumidor com determinado produto. Neste
trabalho, pretendeu-se desenvolver um filme
biodegradavel indicador de pH, utilizando como
base a quitosana, o alcool polivinilico e as
antocianinas presentes nas cascas da uva e da
batata-doce. As antocianinas servem como
indicadores devido a sua mudanca de coloracéo
de acordo com o pH do meio que se inserem.
Elas foram extraidas das cascas da uva e da
batata-doce com solu¢des de carater acido a
base de 4gua e de etanol. Para a formagédo do
filme foram empregadas trés concentracdes de
antocianinas, sendo elas: 0,1%, 0,2% e 0,3%
m/v. Foi adicionada a quitosana na propor¢éo de
1% m/v aos extratos e estes foram colocados sob
agitacdo. Apos a filtragdo, foi adicionado o
polivinil &lcool 1% m/v para formac¢do de uma
solugédo de (extrato e quitosana):(polivinil &lcool)
70:30% m/v. Contudo, néo foi obtido o resultado
esperado. Na primeira tentativa, as misturas
continuaram liquidas apos o tempo de secagem
de 48 horas. Na segunda, se apresentaram mais
consistentes, resultando em uma terceira
tentativa de secagem por um periodo superior.
Porém, os filmes se aderiram as placas de Petri,
0 que ndo permitiu a correta formacdo do
material polimérico. Embora sua formacdo néo
tenha sido satisfatéria, os caminhos percorridos
para a producdo deste material foram
fundamentais para a reflexéo sobre as etapas do
procedimento experimental. Dessa forma, este
trabalho mostrou resultados iniciais para a
obtencdo de um filme polimérico com
caracteristicas sustentaveis que, a partir do
aperfeicoamento dos métodos aplicados, podera
ter suas propriedades quimicas e mecanicas
tanto micro quanto macroscopicas melhoradas,
bem como contribuira de maneira significativa
para a preservacdo do meio ambiente.

Palavras-chave: Embalagens inteligentes.
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MARIANO, Anderson Guido; CANOVA, Jilia
Perez; MARTINS, Maria Eduarda; FERREIRA,
Monigue Santos. Producéo de tintas: estudo
sobre o processo de prevencéo de riscos
ambientais. 2020. 91 f.




Orientador: Sandra Bizarria Lopes Villanueva.

Resumo:

Sabe-se que o Brasil esta entre os cinco paises
no ranking mundial de producéo de tintas. Logo,
as tintas sdo necessérias ndo s6 como uma
guestao estética, mas também como protecéo
contra acdes do intemperismo na superficie, o
impacto ambiental do seu processo produtivo
traz grandes consequéncias tanto para a saude
humana quanto para o meio ambiente. Como
consequéncia, surgiu a necessidade de um
controle quanto a preservacdo da salde dos
colaboradores através de normas e ferramentas
obrigatoriamente implementadas no processo,
como o0 mapa de risco, por exemplo. O presente
trabalho tem por objetivo analisar o mapa de
risco de duas empresas fabricantes de tinta em
pé e tinta liquida, respectivamente. Através da
andlise e dimensionamento dos riscos ao
colaborador  encontrados no  processo,
desenvolver uma proposta com acOes
preventivas e corretivas que possam ser
consolidadas mediante & constru¢do de um novo
mapa de risco com sugestdes de melhoria. Como
resultado, encontrou-se novas formas de
controle dos processos desenvolvidos nos
setores a fim de minimizar ou erradicar os riscos
diagnosticados. Conforme esperado, a produgéo
de tinta liquida é mais agressiva ao colaborador
do que a producédo de tinta em po por diversos
fatores como a emissédo de compostos organicos
volateis e os residuos perigosos oriundos do
processo produtivo.

Palavras-chave: Tintas. Seguranca. Riscos.

GOMES, Camila Fernanda; ANDRADE, Gabriel
Moreira; OLIVEIRA, Renan Campos

de. Projeto de Sistemas de Utilidades
Industriais. 2020. 113 f.

Orientador: Maria das Gracas Enrique da Silva.

Resumo:

InstalagBes industriais, também conhecidas
como plantas industriais sao responsaveis pelos
processos de transformacdo, fabricacéo,
transporte e armazenamento de produtos e
matérias primas nos mais diversos ramos
industriais. Sistemas de utilidades sédo sistemas
periféricos responsaveis pelo abastecimento dos
recursos necessarios por toda a instalacédo
industrial. Para o dimensionamento adequado da
instalacdo e de seus sistemas é necessario a
elaboracdo de um projeto de engenharia, esses
projetos normalmente seguem uma rotina de
desenvolvimento padrdo que consiste em trés
etapas: Projeto conceitual, projeto bésico e
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projeto detalhado. Este estudo visa desenvolver
0s principais topicos abordados nas etapas de
projeto conceitual e basico para uma unidade de
utilidades industriais com sistemas de geracdo
de vapor, geracdo de ar comprimido, agua
desmineralizada, tratamento de agua e agua
para resfriamento. As necessidades minimas de
cada sistema foram determinadas sendo 2000
kg.h-1 de agua tratada, 300 kg.h-1 de agua
desmineralizada, 636,5 Nm3 .h-1 de ar
comprimido, 1000 kW de vapor e — 1000 kW de
agua para resfriamento, baseando-se nessas
demandas desenvolveram-se analises de
viabilidade, descritivos e diagramas de processo
para cada sistema, assim como a definicdo de
um layout preliminar, que séo itens abordados na
etapa de projeto conceitual. Para o
desenvolvimento do projeto basico os itens
elaborados foram os balangcos de massa e
energia, memoriais de célculos, fluxogramas de
processo e de engenharia, lista de equipamentos
e a definicdo do layout geral.

Palavras-chave: Sistema de utilidades. Projeto.
Processo.

CAMARGO, Alex Meira de; BRIZOTTI, André;
CREMASCO, Gustavo Santoro; OLIVEIRA,
Vitor Rodrigues de. Projeto de um ciclone
didatico para implementacédo nas aulas de
Laboratério de engenharia quimica da
Facens. 2020. 58 f.

Orientador: Willian Alberto Amaro Marchioli.

Resumo:

A separagdo de particulas é um processo
altamente utilizado nas mais variadas indastrias.
Dentre as mais diversificas opc¢bes entre os
métodos de separagdo, o ciclone, é vastamente
utilizado e estudado para variagfes, gracas a sua
facilidade de construcdo e alta eficiéncia. Este
trabalho tem como proposta o0 estudo,
desenvolvimento, e uso, de um ciclone da familia
Lapple em escala laboratorial na aula de
Laboratério de Engenharia Quimica no Centro
Universitario FACENS, visto que no momento
atual o ciclone ndo é um equipamento utilizado
nessa disciplina. Existe a possibilidade de fazer
uso do ciclone em conjunto com o maédulo de
granulometria, possibilitando um estudo do
didmetro das particulas, da vazao, da eficiéncia
nos métodos de separacdo e da correlagdo
existente entre diferentes fenémenos.
Primeiramente, foi realizado os testes de
peneiramento, chegando em um valor de
0,166072 mm de diametro médio de Sauter e
0,194120 mm para o didmetro médio
determinado pela regressdo RRB. Foi optado



pelo valor da regressdo RRB devido maior
precisdo e seu ajuste mais refinado. A carcaca
do ciclone foi produzida em ago inox 304,
possuindo algumas adaptacGes em sua entrada
e nas saidas underflow e overflow, sendo que na
entrada foi adicionada uma extensdo feita de
chapa galvanizada, que possibilita o melhor
acoplamento do soprador utiizado e o
recebimento do particulado a ser separado, ja na
saida underflow foi adaptado um balde para
recebimento do material e vedacao do sistema,
enguanto que na saida overflow foi colocada
uma tubulagcado em formato ‘U’, também de chapa
galvanizada, para facilitar o coletamento das
particulas mais leves. O teste do ciclone
demonstrou que essas alteracfes causaram
efeitos criticos no processo, de maneira que,
somente um de quatro experimentos ocorreu
proximo do que era esperado, que seria uma
eficiéncia proxima de 90%. Desse modo algumas
adaptacdes se tornaram necessarias,
principalmente na entrada do particulado, para
gqgue o0 moOdulo possa ser utlizado
adequadamente em sala de aula.

Palavras-chave: médulo didatico. Ciclone.
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CAVIERES, Othon Henry de Oliveira;
BERTOLLA, Gustavo. Sintese e
caracterizacdo da zedlita Ita aplicado na
adsorcao de corante. 2020. 84 f.

Orientador: Jodo Guilherme Pereira Vicente.

Resumo:

O uso de adsorventes para a remocao de
residuos indesejaveis € amplamente estudado
no cenario mundial atual, que prioriza a
sustentabilidade e a conservacdo do meio
ambiente. Através do estudo realizado observou-
se grandes indices de contaminagdo aqudtica
proveniente de residuos das industrias téxteis
através dos corantes, diante deste pressuposto
avaliou-se o processo de adsorcdo utilizando a
zeolita LTA, apropriando-se das principais
caracteristica das zedlitas como a sua estrutura
cristalina, porosidade e a area superficial avaliou-
se 0 desempenho da mesma na remocéo do
corante azul de metileno em solucdo aquosa. A
zeolita LTA foi inicialmente sintetizada a uma
temperatura de 50 °C durante um periodo de 4
horas em autoclave e depois submetidas a
ensaios de adsorcdo em batelada em diferentes
temperaturas e ensaios de adsorcao cinéticos
durante o tempo de 1 hora sendo o pH da
solucdo mantido a 6. Apds a realizacdo dos
ensaios de adsorcdo em batelada obteve-se
percentuais de remogao maximos préximos a
80% e capacidade de adsor¢do maxima de 1,40
mg.g-1 (mg de azul de metileno adsorvida por
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gramas de zéolita LTA), nos mesmos ensaios
observaram-se os modelos de adsorcdo de
Langmuir, Freundlich e Temkin, obtendo-se
melhor correlagdo matemética ao modelo de
Freundlich (R2= 0,9394) este modelo sugere que
ha varios sitios ativos de adsorgdo com energias
de ligagdo diferentes e que ha forte afinidade
entre o adsorvente e o solvente da solucao. Os
modelos cinéticos estudados foram os de
pseudo-primeira e pseudo-segunda ordem, em
que se foram obtidas as correlacbes de R2=
0,3094 e R2= 0,9979 demonstrando que o0 que
melhor se adequou foi o de pseudo-segunda
ordem, que levanta o pressuposto as ligacdes
guimicas do adsorvato com os grupos funcionais
do adsorvente s&o o fator chave para o processo
de adsorcdo e que a adsorcido é
majoritariamente  quimica. Os parametros
termodinamicos obtidos foram AH= -37,040 kJ.
mol-1, AG= 1,4013 kJ. mol-1 e AS= -0,1298 kJ.
mol-1 . K-1 e demonstraram que a adsorcdo
possui AG>0 (Processo ndo espontaneo), AH.

Palavras-chave: Adsor¢cdo. Azul de metileno.
Zeolita LTA.

MALHEIRO, Cynthia; 1ZUl, Felipe Gustavo;
STEVAUX, Mateus Rolim. Sintese e
caracterizacdo do biocarvao a partir da
cascade laranja na adsorcéo de corante.
2020. 42 f.

Orientador: Jodao Guilherme Pereira Vicente.

Resumo:

A agua ocupa aproximadamente 71% da
superficie da Terra, contudo 97,5% dessa
proporcdo é de agua salgada, presente nos
oceanos e mares e inapropriado para consumo
humano. Os 2,5% restantes correspondem a
agua doce, sendo 2/3 armazenados em geleiras
e calotas polares e 0,77% encontrados em rios,
lagos, &gua subterrdnea e atmosfera. A
importancia desse recurso para o homem é
evidenciada desde uso pessoal até processos
industriais e producdo agricola, entretanto em
virtude do crescimento populacional e econémico
a poluicdo dos recursos hidricos se tornou um
problema global. Diversas pesquisas e
tecnologias foram estudadas para aprimorar
métodos de tratamento de agua, entre elas, a
adsorcao por carvao ativado se destaca pela
eficiéncia na remocdo de contaminates
organicos e inorganicos. Contudo, devido a sua
origem ser de recursos fosseis a utilizagdo da
casca de laranja como biocarvéo ativado € um
recurso que vem despertando grandes
interesses de pesquisa como adsorventes para
potencial uso da bioadsor¢cdo. Assim, esse
trabalho possui por objetivos produzir o
biocarvao a partir da casca de laranja e estudar
0 seu potencial como método de tratamento de
agua, por meio do processo da pirdlise e
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seguindo da ativacdo quimica com solucéo
aquosa acido cloridrico 1% v/v. Para a
caracterizacdo do material biossorvente foi
realizada a espectroscopia no infravermelho e a
difratometria de raios X. O biocarvéo foi ativado
guimicamente por 2 horas sob agitagéo e tratado
termicamente (pirdlise) a 250 °C e 450 °C por 60
minutos. Para o estudo do desempenho de
adsorcao foram feitos ensaios na razédo de 2,5
g/L apresentando porcentagens de remocao de
95,83% e 97,88% para as pirélises de 250 °C e
450 °C, respectivamente, em solu¢cdes aquosas
de azul de metileno com andlises de absorbancia
realizadas em espectrofotbmetro UV-Visivel.
Com o intuito de avaliar o desempenho de
adsorcdo das amostras estudadas, foram
realizados ensaios cinéticos de pseudo-primeira
ordem e pseudo-segunda ordem assim como as
curvas de adsor¢do dos modelos de Langmuir e
Freundlich. O modelo de pseudosegunda ordem
e a isoterma de Langmuir se ajustaram melhor
na adsorcéo do corante azul de metileno. Depois
de estudados e apurados os dados obtidos,
concluiu-se que o biocarvao a partir da casca de
laranja possui potencial econdbmico e de
aplicacdo no tratamento de efluentes da indUstria
téxtil, devido a eficiéncia na remog¢&o do corante
analisado.

Palavras-chave: Biossor¢cdo. Biocarvao. Casca
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D’ALBERTI, Leonardo Ken. Tratamento de
residuos de filtragem da indUstria de
aluminio via extragéo sélido-liquido. 2020.
42 f.

Orientador: Joao Guilherme Pereira Vicente.

Resumo:

Atualmente com o tema de sustentabilidade
sendo altamente discutido e priorizado dentro
das industrias, se faz necessario planejar e
desenvolver processos que minimizem a
geracdo de residuos industriais. Assim, o
objetivo desse trabalho foi aplicar o processo de
extracdo solido liquido ao residuo de filtragem do
processo de lamina¢do de aluminio, utilizando
hexano e etanol, com o intuito de extrair o éleo
de laminacéo adsorvido no meio filtrante a fim de
retorna-lo ao processo de laminagéo. O uso do
etanol solvente é vantajoso economicamente, e
apresenta melhor seguranga operacional em
comparacéo ao hexano, outro fator relevante é
sua recuperagdo no processo, por ser menos
volatil € possivel recuperar e reutilizar o etanol no
processo de extracdo. Nesse trabalho a
aplicacdo do hexano e etanol seguiram as
mesmas razdes de extragdo, solvente e residuo
(1:10) e através dos difratogramas e espectros
de infravermelho, foi possivel atestar que a
eficiéncia de ambos os solventes é semelhante.
Diante dos resultados, pode-se concluir que o
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uso do etanol para a extracdo do 6leo de
laminac&o adsorvido no residuo de filtragem da
indUstria de aluminio, € mais indicado e mais
atrativo no contexto industrial, pois com o etanol
€ possivel obter resultados semelhantes ao
hexano com menor riscos de seguranga, maior
qualidade do 6leo extraido, menor custo ao
utilizar um solvente renovavel e abundante no
Brasil juntamente com menor impacto ambiental
e menor pegada de carbono, aspecto altamente
valorizado em certificacdes e normas ambientais.

Palavras-chave: Celulose; Extracdo sélido-
liguido; Reaproveitamento de Residuos;
Sustentabilidade; Tratamento de residuos.
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